Gronmark ePX ePTFE-tiivistenauhan asennusohje

Taman asennusohjeen tavoitteena on varmistaa ruuviliitoksen paras
mahdollinen tiiveys kayttaen paisutettua 100% PTFE:sté valmistettua
Gronmark ePX-tiivistenauhaa.

Yleista

Kaksisuuntaisesti paisutettu ePX-tiivistenauha muodostaa kuitumaisen verkoston seka tiivistenauhan
pituus- ettd leveyssuunnassa. Taman rakenteen ansiosta tiiviste sailyttda hyvin muotonsa sita
puristettaessa ja silla on alhainen kylmamyotoé (creep). Erinomaisen joustavuuden ja muotoutuvuuden
ansiosta tiivistenauha soveltuu myo6s hieman kuluneille tiivistyspinnoille. Tiivistetta voidaan kayttaa
metalli-, lasi- ja muovilaippaliitoksien lisaksi useissa erilaisissa staattisissa tiivistyskohteissa.
Tiivistenauhan toisella puolella on kiinnitysta helpottava teippi.

ePTFE-nauhalla on loistava kemiallinen kesto pH-alueella 0-14 ja Iampétilan kayttdalue on erittain laaja
(-240 °C/ +280 °C).

Huomautus

Nama ohjeet on tarkoitettu kunnossapidon tydnjohdolle, suunnittelijoille ja asentajille, jotka toimivat
laippojen, kansien seka luukkujen kunnossapidossa. Nama ohjeet on tarkoitettu auttamaan tiivisteen
oikeaoppisessa asennuksessa, huomioiden, etta tiivisteen asentamisen ja liitoksen saa suorittaa vain
laippaliitosasentajan patevyyden omaavat henkil6t (standardin SFS-EN 1591-4 mukainen
patevyystodistus). Ennen tydn aloitusta varmista asentajien ammattitaito ja mahdollisesti tarvittavat
erikoispatevyydet, esim. jos asennuskohteena on [dmmaonvaihtimet tai painelaitteet tai
asennuskohteen valiaineena/sisaltdona on sydvyttavia kemikaaleja korkeassa paineessa ja lampétilassa.
Parhaan mahdollisen tiiveyden saavuttamiseksi, noudata kaikkia ohjeessa mainittuja vaiheita.

Ty6turvallisuus
Ennen asennustyon aloittamista on huomioita turvallisen tydskentelyn vaatimat tarkistukset ja
varmistukset mm. seuraavien kohtien osalta:

e Varmista, etta olet oikeassa tykohteessa

e Hanki tyon aloittamiseen lupa operaattorilta

e Lue tydmaarain ja kaikki asennusohjeet huolellisesti

e Hanki sokeointitodistus ja tyon turvallisuuden suunnitelma

e Varmista, etta putkisto on paineeton

e Kayta kaikkia vaadittuja henkil6kohtaisia suojavarusteita

e Tarkista, etta tytkalut ja tarvikkeet soveltuvat kyseiseen ty6hon ja ettd niiden kunnossa ei ole
puutteita

e Tarkista, ettd mittavalineiden ja momenttiavaimien kalibrointi on voimassa

Tyévalineet

Vanhan tiivisteen poistaminen tulee tehda erikseen merkityssa tyopisteessa ja kayttaen
henkilokohtaisia suojaimia. Ty®ssa tarvitaan ainakin seuraavia tyokaluja:

1. Mittavalineet

2. Pehmea messinkiharja ja puulasta

3. Momenttiavain

4. Voiteluaine

5. Rasvanpoistoainetta
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Tyévaiheet

1. Puhdistus ja tarkistus:
« Irrota vanha tiiviste ja puhdista huolellisesti tiivistepinnat
« Tarkista tiivistepinnat, ruuvit/vaarnat, mutterit ja aluslevyt vaurioilta, naarmuilta,
murtumilta
+ Ennen kiinnitysteipillisen ePX-tiivistenauhan asennusta, puhdista tiivistepinta
rasvanpoistajaa kayttaen
«  Mikali viallisia osia 16ytyy, vaihda ne uusiin

2. Laippojen valmistelu
+ Linjaa laippojen ruuvit ja reidt samaan linjaan kayttamatta liilkaa voimaa
+ Jos linjaaminen ei onnistu, kysy asiantuntijaa avuksi linjaamisen korjaamiseksi

3. Tiivisteen asentaminen
+ Valitse oikean levyinen ePX-tiivistenauha kohteeseen (huomioi, etta ePX-tiivistenauha ei
juurikaan levene eika pitene sita puristettaessa)
+  Mikali olet yhtaan epavarma tiivisteen mitoituksessa, ole yhteydessa Gronmarkin
asiantuntijoihin
« Tarkista ettei tiivistepinnoilla ole suuria vaurioita
+ Tee tiivistenauhan paatyjen liitos viisteilla, alla olevan kuvan mukaisesti:

@ Leikkaa viiste tiivistenauhan toiseen paahan
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1,5 - 2 x tiivistenauhan leveys

@ Laita tiivistenauhan paat paallekain

I 1
»

<

2,5 - 3 x tiivistenauhan leveys

@ Leikkaa paallimmaisen tiivistenauhan
pinta tasaiseksi ohjeen mukaan

0,2 x tiivistenauhan paksuus

( oo Oy Brynolf Grénmark Ab
m www.gronmark.fi
ro n a rk info@gronmark.fi

Tel. +358-9-859950



«  Mikali tiivistepinnalla on jyrkkia 90° kulmia, tee tiivisteen jyrkat kulmat alla olevan kuvan
mukaisesti

@ Leikkaa 90 asteen lovet tiivistenauhaan kulmien kohdalle

30-50% T

@ Taita tiivistenauha loven kohdalta 90 astetta

90°

+ Poista teipin liimapintaa suojaava paperi ja kiinnita tiiviste huolellisesti pulttikehan
virtauksen puoleiselle tiivistepinnalle, lahelle kiinnityspultteja

4. Kiinnitystarvikkeiden voitelu
+ Voitele ruuvit, mutterit ja aluslevyt
+  Kayta vain sopivia ja hyvaksyttyja voiteluaineita
« Huolehdi ettei voiteluainetta paady tiivisteteipille
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5. Ruuvien kiristdminen
+ Liitoksen toiminnallisuuden kannalta on erittdin tarkeaa, etta kiristys tehdaan oikealla
momentilla
« Asiantuntijamme auttaa ruuviliitoksen suunnittelussa ja tarvittavan kiristysmomentin
madarittamisessa, joten tarvittaessa ole yhteydessa Gronmarkin asiantuntijoihin
« Kayta vain sopivaa ja kalibroitua momenttiavainta
«  Kiristd mutterit aina ristikkain seuraavin vaihein:
a. Kirista kasitiukkuuteen
Kirista 30 % laskennallisesta maksimimomentista
Kirista 60 % laskennallisesta maksimimomentista
Kirista laskennalliseen maksimimomenttiin
Tarkista viela kaikki mutterit [api (esim. myotapaivaisessa jarjestyksessa)

P ano

6. Jalkikiristys
+ Jos tiivistenauhaa kaytetaan kohteessa, jossa lampatilavaihtelu on suurta, ruuviliitos voi
vaatia jalkikiristysta
+ Tee jalkikiristys vain linjan ollessa pois kaytésta

Jokainen ruuviliitos on yksilénsa ja olosuhteet voivat olla muuttuvia. Téma yleisasennusohje antaa
suuntaviivat tiivistenauhan asentamiselle. Tiivisteen asentamisen ja liitoksen saa suorittaa vain
asennuskohteen patevyysvaatimukset tayttdvat ammattitaitoiset henkil6t, eika Oy Brynolf Grénmark
Ab vastaa taman ohjeen mukaan asennettujen liitosten lopullisesta toiminnallisuudesta.

Tama ohje on paivitetty viimeksi 13.11.2023.

o Oy Brynolf Gronmark Ab

G ro n m a rk www.gronmark.f!
info@gronmark.fi

Tel. +358-9-859950



